
红外气体分析系统取样与预处理单元

根据客户要求，西门子公司可以提供从采样点到预处理直

到整个分析仪系统的整体设计，凭籍多年的世界范围内的

过程自动化和工程设计经验以及主要工业和应用领域的专

业知识的积累，为您提供符合要求的解决方案。

专用电伴热取样探头与取样管从工艺提取样品，取样探头

与取样管均采用自动控温，以防止气体产生冷凝。

预处理单元包括：除湿器、抽气泵、过滤器、带湿度报警

精细过滤器、反吹单元等。其功能完成样气的净化、除尘、

除湿，其过滤精度可达 0.1µ, 将符合分析仪器要求的超净、

恒温、流量

稳 定 的 样

气，源源不

断送入分析

仪器，从而

确保了分析

仪器的分析

准确性和长

期可靠性。 

Ultramat 23 红外气体分析仪

ULTRAMAT 23 经济型多组分 NDIR 红外气体分析仪，一次

能够测量四种气体组分：最多可测量三种红外敏感气体，

比如 CO， CO2， NO， SO2， CH4， R22( 氟里昂，CHCIF2)

以及采用电化学氧气测量单元测量 O2。

• 同时测量多个红外敏感气体组分

• 可选电化学原理传感器测量氧含量

• 使用空气自动进行标定，经济、高效

• 自动大气压修正，测量高精度

• 可清洗样品池，维护简单

• 具有量程自动切换功能

• 内置安全过滤器和凝液罐 

气体组分核心分析部件 

LDS 6 激光气体分析仪

LDS 6 是原位测量型二极管激光气体分析仪，基于不同气

体具有特定吸收谱线原理。适于迅速直接测量工艺气体或

烟道气体的浓度及温度。可在极端条件下进行测量，在高

达 1500°C 或粉尘浓度很高的情况下，仍可获得精确而可

靠的测量结果。

• 仪表内置参比池，无需用户作任何形式的标定

• 自动增益控制技术，适用于高粉尘或粉尘含量剧烈变化

的应用

• 原位测量，无需样气预处理系统，响应时间短

• 基于分子单线吸收谱技术，测量高选择性，不存在交叉

干扰

• 适用于复杂气体混合物以及组分变化的应用
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整套系统采用西门子公司成熟的分析控制技术和取样预处

理技术，根据现场的具体工况参数和技术要求，进行灵活

优化的配置，充分满足用户的要求，并确保系统的最佳性

能价格比。

西门子公司充分发挥国际著名公司的优势，在气体分析技

术上保持领先水平，并在系统的可靠性及质量上给予充分

保证，为国内用户提供迅捷有效的技术咨询、设计、工程

调试、售后服务、备品备件供应等一整套服务。

目前西门子公司该类装置已在世界各国得到了广泛应用，

在火电厂、冶金、石化、建材等行业有大量成功业绩，收

到了良好效果。

监测排放带来益处 

伴随着现代工业的发展，大气污染愈来愈受到关注。空气

中的各类污染物不仅会造成一系列经济损失，更与人类的

健康与整个生态环境息息相关。CEMS 系统应运而生，被

普遍用于监测气态污染物浓度与排放总量，是燃烧与排放

工艺中必不可少的环节。

使用 CEMS 系统可以：

•  检查设备（除尘、脱硫、脱硝、锅炉燃烧工况等）运行状态，

返回运行参数

•  提高设备运行效能、故障诊断

•  应环保要求, 用于排放达标监控和排污计量

工业过程中产生污染气体的排放源监测，以及烟气脱硫、

脱销系统的控制与监测：

• 火力发电厂

• 工业窑炉、工业锅炉

• 民用采暖锅炉

• 钢铁冶金

• 垃圾焚化厂

• 石化行业

• 水泥行业等

应用范围 系统概述 主要技术特点

• 系统设计稳定可靠，维护成本低、维护量少。系统数据

可利用率达到 95% 以上。

• 强大的自我诊断功能与主要仪器部件故障警报功能，及

时反馈信息，便于操控。

• 可采用直插式原位测量与抽取式分析相结合。

• 原位测量分析仪具备内置参比池，自动标定功能。

• 抽取式分析仪可使用空气自动校准功能，方便易行。 

• 系统部件和采样头可选用清洗（反吹）空气系统，防止烟

气污染分析仪器部件。

• 隔离快门装置，可在应急状态下快速启动，保护监测部件。 

• 防腐设计，保证系统长期可靠运行。

西门子烟气连续排放测量系统，在世界范围内得到广泛认

可与应用，针对连续排放烟气中气态物质、粉尘、流速等

的测量，实现烟气排放物的量化控制。 

该系统核心通常可由以下相对独立的部分组成：

• 烟气成份连续监测系统（烟气处理前后）

• 尘埃浓度检测系统 

• 烟气流量检测系统 

• 其它附加测量参数 

• 数据采集处理系统 

烟气排放连续测量系统

该系统基于西门子 Ultramat 23 和 LDS 6 分析仪表，以西

门子公司强大的系统集成能力为依托，性能稳定、卓越。

• 测量原理：红外气体分析，激光气体分析

• 测量方式：抽取式（红外分析仪），原位测量（激光分析仪）

• 系统结构：

- 红外分析系统：取样探头组件（烟道直接安装）、样品

传输单元、预处理单元、分析仪表单元

- 激光分析系统：测量探头（烟道直接安装）、中央分析

单元、复合光缆

• 分析参数（可根据用户的要求选择测量参数和测量范

围）：CO，CO2，NO，SO2，O2，NH3，HCl，HF

尘埃浓度检测系统

• 测量原理：光学遮蔽技术

• 测量方式：测定阻光度 0~100%

• 系统结构：发射单元、接受单元、控制单元、连接电缆

烟气连续监测系统的组成

烟气流量检测系统

• 选用热式气或微压差式气体流量计

• 适用温度范围广

• 流速量程大

• 测量精度高

其它附加测量参数

• 西门子温度、压力测量仪表

• 选用世界知名品牌湿度仪

数据采集处理系统

• 显示：过程显示， 操作显示，曲线显示，棒图显示等

• 报警：报警收集， 显示和确认

• 报表：用户报表等

• 数据管理：短期及长期数据存储等

• 系统数据采集率：大于 95% 
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红外气体分析系统取样与预处理单元

根据客户要求，西门子公司可以提供从采样点到预处理直

到整个分析仪系统的整体设计，凭籍多年的世界范围内的

过程自动化和工程设计经验以及主要工业和应用领域的专

业知识的积累，为您提供符合要求的解决方案。

专用电伴热取样探头与取样管从工艺提取样品，取样探头

与取样管均采用自动控温，以防止气体产生冷凝。

预处理单元包括：除湿器、抽气泵、过滤器、带湿度报警

精细过滤器、反吹单元等。其功能完成样气的净化、除尘、

除湿，其过滤精度可达 0.1µ, 将符合分析仪器要求的超净、

恒温、流量

稳 定 的 样

气，源源不

断送入分析

仪器，从而

确保了分析

仪器的分析

准确性和长

期可靠性。 

Ultramat 23 红外气体分析仪

ULTRAMAT 23 经济型多组分 NDIR 红外气体分析仪，一次

能够测量四种气体组分：最多可测量三种红外敏感气体，

比如 CO， CO2， NO， SO2， CH4， R22( 氟里昂，CHCIF2)

以及采用电化学氧气测量单元测量 O2。

• 同时测量多个红外敏感气体组分

• 可选电化学原理传感器测量氧含量

• 使用空气自动进行标定，经济、高效

• 自动大气压修正，测量高精度

• 可清洗样品池，维护简单

• 具有量程自动切换功能

• 内置安全过滤器和凝液罐 

气体组分核心分析部件 

LDS 6 激光气体分析仪

LDS 6 是原位测量型二极管激光气体分析仪，基于不同气

体具有特定吸收谱线原理。适于迅速直接测量工艺气体或

烟道气体的浓度及温度。可在极端条件下进行测量，在高

达 1500°C 或粉尘浓度很高的情况下，仍可获得精确而可

靠的测量结果。

• 仪表内置参比池，无需用户作任何形式的标定

• 自动增益控制技术，适用于高粉尘或粉尘含量剧烈变化

的应用

• 原位测量，无需样气预处理系统，响应时间短

• 基于分子单线吸收谱技术，测量高选择性，不存在交叉

干扰

• 适用于复杂气体混合物以及组分变化的应用
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达 1500°C 或粉尘浓度很高的情况下，仍可获得精确而可

靠的测量结果。
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干扰

• 适用于复杂气体混合物以及组分变化的应用
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